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PREDGOVOR 

 

Knjiga Osnovi proizvodnih tehnologija namenjena je studentima I i II godine, 

smer: Industrijsko inţenjerstvo, Tehniĉkog fakulteta «Mihajlo Pupin» iz 

Zrenjanina. Mada je primarni cilj knjige da studentima posluţi kao osnovna 

literatura za spremanje ispita, ona moţe biti korisna i drugim studentima pri 

izuĉavanju ove materije, kao i struĉnjacima iz prakse u rešavanju svakodnevnih 

problema u proizvodnim uslovima. 

Knjiga se sastoji iz šest delova. 

U prvom delu obraĊene su osnove materijala, koji su baza svega i na kojima 

poĉivaju sve proizvodne tehnologije. 

U drugom delu obraĊeni su osnovni postupci oblikovanja metala u teĉnom 

stanju, tj. obraĊene su osnove proizvodnje odlivaka od ĉelika, gvoţĊa i obojenih 

metala i legura. 

U trećem delu obraĊene su osnove prerade metala u plastiĉnom stanju. 

U četvrtom delu obraĊeni su osnovni postupci termiĉke, hemijsko-termiĉke i 

termiĉko-mehaniĉke obrade. 

U petom delu obraĊene su osnove obrade metala rezanjem. 

U šestom delu obraĊene su osnove mašinskih elemenata, sa proraĉunom 

odreĊenih veliĉina i parametara. 

Knjiga, takoĊe, sadrţi teorijske postavke, na kojima se baziraju obraĊene 

tehnologije, koje su neophodne, kako za razumevanje odvijanja procesa, tako i 

za rešavanje konkretnih problema. 

U knjizi su prevashodno obraĊeni oni postupci i parametri, koji se najĉešće 

sreću u inţenjerskoj praksi, a ĉije je izuĉavanje, takoĊe, predviĊeno planom i 

programom studiranja. 

Teorijska i praktiĉna razmatranja obraĊenih tehnologija, kao i analiza 

tehnoloških metoda i izvoĊenja postupaka, dati su na nivou, koji je neophodan 

za razumevanje njihove suštine, a ne i svih detalja, kako knjiga ne bi poprimila 

enciklopedijski i priruĉniĉki karakter. 

Autori se nadaju da ova knjiga uspešno popuniti prazninu, koja je postojala u 

ovoj oblasti i na ovom, osnovnom nivou. 

Autori se zahvaljuju svima, koji su svojim konstruktivnim sugestijama doprineli 

da ovo izdanje knjige bude kvalitetnije.  

 

Zrenjanin, 2011.     Autori   
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