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UVOD 
 
Poznavanje principa tehnologije obrade proizvoda, je osnovni preduslov za postizanje kvaliteta 
proizvoda i projektovanje mašina za obradu. 
U cilju povećanja produktivnosti i poboljšanja kvaliteta, postavljaju se posebni zahtevi u pogledu 
tačnosti izrade i rada same mašine. 
Nova konstrukciona rešenja na mašinama omogućuju povećanje ekonomičnosti i produktivnosti 
proizvodnje. 
Ova publikacija je namenjena inženjerima i studentima, od kojih se očekuje da rešavaju razne 
probleme iz date oblasti. 
Obuhvaćeno gradivo iz tehnologije obrade proizvoda, obrađuje problematiku vezano za: teoriju 
rezanja, obradu na strugu, obradu na bušilici, obradu na glodalici, obradu brušenjem, izrada 
zavojnica, izrada zupčanika itd. 
Izložena materija u okviru ove publikacije je pojednostavljena u cilju bolje pristupačnosti 
čitaocu. 
Materijom iz date oblasti trebalo bi da ovladaju inženjeri, koji svoje aktivnosti vezuju za 
preduzeća mašinske industrije, njihovu proizvodnju i kapacitete. Ova publikacija treba da posluži 
studentima i inženjerima, kao osnova za savlađivanje gradiva i kao osnova za dalje proučavanje 
u datoj oblasti i rešavanje problema u praksi. 
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